. BOSCH

Professional
GBS 750

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart
GERMANY

www.bosch-pt.com

1609 92A96J (2025.08) 0/ 13

1 609 92A 96J

pl Instrukcja oryginalna



2|

160992A96J1(07.08.2025) Bosch Power Tools



GBS 750

Bosch Power Tools 160992A96J(07.08.2025)



(4)

160992A96J1(07.08.2025) Bosch Power Tools



Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwracic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chronié przed wysokimi temperaturami, nalezy
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go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego roéznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-

stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

>

bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten

sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa pracy
ze szlifierkami

>

>

Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz powierzchnia szlifierska mogtaby natrafi¢ na wia-
sny przewod zasilajacy. Przeciecie przewodu elektrycz-
nego pod napieciem moze spowodowac przekazanie na-
piecia na nieizolowane cze$ci metalowe elektronarzedzia,
grozac porazeniem pradem elektrycznym.
Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do szlifo-
wania na sucho. Przedostanie sie wody do elektronarze-
dzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Przed przytozeniem elektronarzedzia do obrabianego
przedmiotu, nalezy je uruchomic. Elektronarzedzie
mozna wytaczy¢ dopiero po odsunigciu go od obrabia-
nego przedmiotu. Elektronarzedzie moze gwattownie sie
poruszyc.

Nie wolno w zadnym wypadku dotykac przesuwajacej
sie tasmy szlifierskiej. Istnieje niebezpieczerstwo do-
znania obrazen.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne i nie wolno w zadnym
wypadku dotykac przesuwajacej sie tasmy szlifier-
skiej. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obrazen.
Nalezy zadbac o to, aby powstajace przy pracy iskry
nie stanowity dla nikogo zagrozenia. Nalezy usuna¢
wszystkie tatwopalne materiaty, znajdujace sie w po-
blizu. Podczas szlifowania metali dochodzi do iskrzenia.
Nie nalezy stosowac uszkodzonych, zuzytych lub silnie
zanieczyszczonych tasm szlifierskich. Uszkodzone ta-
$my szlifierskie moga peknaé, zosta¢ wyrzucone i spowo-
dowac obrazenia.

Uwaga: niebezpieczenstwo pozaru! Nalezy unika¢
przegrzewania szlifowanego materiatu i szlifierki.
Przed przerwa w pracy nalezy zawsze opréznic¢ pojem-
nik na pyt. W niesprzyjajacych warunkach, np. pod wpty-
wem iskrzenia podczas szlifowania metali, moze dojs¢ do
samozapalenia si¢ pytu szlifierskiego w worku na pyt, mi-
krofiltrze, papierowym worku na py# (lub w worku filtra-
cyjnym ew. w filtrze odkurzacza). Zwigkszone niebezpie-
czenstwo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest z resztkami
lakieru, poliuretanu lub innymi chemicznymi materiatami,
a materiat szlifowany jest po dtugiej obrébce rozgrzany.
Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regular-
nie czysci¢. Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.
Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.
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» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do wydajnego szlifowa-
nia na sucho drewna i metalu oraz powierzchni lakierowa-
nych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1) Rekojesc dodatkowa (powierzchnia izolowana)

(2) Tasma szlifierska

(3) Pokretto wstepnego wyboru predkosci przesuwu ta-
smy

(4) Dzwignia do napinania tasmy
(5) Wiacznik/wytacznik
(6) Przycisk blokady wtacznika/wytacznika
(7) Rekojesc (powierzchnia izolowana)
(8) Przycisk do regulacji przesuwu tasmy
(9) Krociec wylotowy
(10) Worek na pyt
(11) Ptyta metalowa
(12) Filc wetniany
(13) Dodatkowa pokrywa szczotkotrzymacza z przodu
(14) Pokrywa szczotkotrzymacza (2 szt.)
(15) Szczotkotrzymacz (2 szt.) ze szczotka weglowa

Dane techniczne

Numer katalogowy 3601BC10..
Moc nominalna W 850
Predko$¢ przesuwu tasmy m/min 200-420
bez obciazenia

Dtugosé tasmy mm 533
Szerokos¢ tasmy mm 75
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Szlifierka tasmowa GBS 750

Wstepny wybor predkosci °
przesuwu tasmy

Wewnetrzny/zewnetrzny sys- °
tem odsysania pytu

Waga" kg 3,6
Klasa ochrony ST

A) Bez przewodu sieciowego

Dane obowiazuja dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
produktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roz-
nic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i
warunkow otoczenia. Wigcej informacji na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-2-4.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez urzadzenie wynosi: poziom ci$nienia

akustycznego 91 dB(A); poziom mocy

akustycznej 99 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci drgan a, (drgania ciagte), p; (powtarzajace sie
wstrzasy) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie

zEN 62841-2-4.

a,=2,7m/s* (K =1,5m/s?), p; = 98 m/s’ (K = 18 m/s?)
Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
dura pomiarowg i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wziag¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowacd obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopuscic¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.
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Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Odsysanie pytow/wiorow

Nalezy unikac¢ pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kéw majacych na celu ograniczenie emisji pytu.
Odpowiedni system odsysania pytu lub pojemnik/worek na
pyt ogranicza narazenie na pyt szkodliwy dla zdrowia. Nalezy
zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy. Nalezy
zawsze uzywac odpowiednich $rodkéw ochrony drég odde-
chowych. Korzystajac z pojemnika na pyt, nalezy w pore go
oprozniac oraz regularnie czyscic filtr, co gwarantuje opty-
malne odsysanie pytu.
Korzystajac z odkurzacza, nalezy przestrzega¢ ponizszych
wymogow. Nalezy przestrzega¢ aktualnie obowiazujacych w
danym kraju przepisow regulujacych zasady obrébki réznego
rodzaju materiatow.
» Nalezy unika¢ gromadzenia si¢ pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

nej stronie tasmy szlifierskiej, byt zgodny z kierunkiem
strzatki, umieszczonej na obudowie.

- Ponownie ustawi¢ dZwignie (4) w pozycji wyjsciowej.

- Wyregulowac tasme szlifierska (2) za pomoca przycisku
do regulacji (8) w taki sposdb, aby znajdowata sie po-
$rodku w stabilnej pozycji.

Zwroci¢ uwage, aby tasma szlifierska nie ocierata sie o

obudowe (2). Regularnie kontrolowac bieg tasmy, regulujac

go w razie potrzeby za pomoca przycisku (8).

Rodzaj tasmy szlifierskiej

Kierujac sie rodzajem obrabianego materiatu i zadang wydaj-
noscia usuwania materiatu, mozna dokona¢ wyboru miedzy
roznymi tasmami szlifierskimi:

Zamistest
[TEWood 40-320

Do obrébki wszystkich materiatow drewnia-
nych

Do szlifowania wstepnego, np. chro-
powatych, nieheblowanych belek i de-
sek

zgrubna 40, 60

Zalecana nominalna érednicaweza __ mm 35 Do szlifowania powierzchni czotowych $rednia 80, 100,
Wymagane podcisnienie” mbar 2230  jdowyréwnania drobnych nieréwno- 120, 150
hPa >230 Sci

Wymagany przeptyw powietrza” I/s > 36 Do szlifowania wykoniczeniowego i do- drobna 180, 220,
m*/h >129,6 ktadnego szlifowania twardego drew- 280, 320

Zalecana skutecznos¢ filtra Klasam® ~ Na

A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) ZgodniezIEC/EN 60335-2-69 Praca

Nalezy przestrzegad instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-

padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac pracgiusunag¢  Uruchamianie

przyczyne.
System odsysania pytu z workiem na pyt

W przypadku drobniejszych prac mozna podfaczy¢ do narze-
dzia worek na pyt (10) (osprzet). Zatozy¢ krociec worka na
pyt na kréciec wylotowy (9). Dla zapewnienia optymalnej
wydajnosci odsysania, worek na pyt (10) nalezy regularnie
oprézniac.

Zewnetrzny system odsysania pytu

Zatozy¢ waz odsysajacy na krociec wylotowy (9).

Podtaczy¢ waz odsysajacy do odkurzacza. Lista odkurzaczy,
ktore mozna podfaczy¢ do elektronarzedzia, znajduije sie na
koncu niniejszej instrukcji.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
toéw rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Wymiana tasmy szlifierskiej (zob. rys. A)

- Catkowicie wychyli¢ dzwignie do napinania tasmy (4).
Spowoduje to poluzowanie tasmy szlifierskiej (2), ktora
bedzie mozna zdjac.

- Zatozy¢ nowa tasme szlifierska (2). Nalezy zwrdci¢ uwage
nato, aby kierunek strzatki, znajdujacej sie po wewnetrz-

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie/wylaczanie

» Nalezy upewnic sig, ze mozliwa jest obstuga wiaczni-
ka/wytacznika bez zdejmowania dtoni z rekojesci.

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy wcisna¢ wigcznik/wy-

tacznik (5) i przytrzymac go w tej pozycji.

Aby zablokowac wtacznik/wytacznik (5), nalezy po wcisnie-

ciu przytrzymac go w tej pozycji i dodatkowo nacisna¢ przy-

cisk blokady (6).

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolnié¢ wiacznik/wy-

tacznik (5). Jezeli wiacznik/wytacznik (5) byt zablokowany,

nalezy najpierw go nacisnac, a nastepnie zwolnic.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.
Wydajnos¢ $cierna podczas szlifowania i jako$¢ obrobki po-
wierzchni uzaleznione sg przede wszystkim od rodzaju wy-
branej tasmy szlifierskiej oraz od wybranej predkosci prze-
suwu tasmy. Im wieksza szybkos$¢ tasmy, tym wieksza ilo$¢
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usuwanego materiatu i tym precyzyjniejsza obrébka po-
wierzchni.

Tylko tasmy szlifierskie, znajdujace sie w technicznie niena-
gannym stanie gwarantuja dobra wydajno$¢ obrobki i zapo-
biegaja uszkodzeniom elektronarzedzia.

Aby przedtuzy¢ zywotnos¢ tasm szlifierskich, nalezy praco-

wac z mozliwie niewielkim dociskiem. Aby osiggnac dobra ja-

ko$¢ obrobki, wystarczy wykorzystac ciezar wiasny elektro-
narzedzia. Zbyt wysoka sita docisku nie prowadzi do zwigk-

szenia wydajnosci obrobki, prowadzi jedynie do zwigkszone-

g0 zuzycia elektronarzedzia i tasmy szlifierskie;j.
Przytozy¢ wigczone elektronarzedzie do obrabianej po-

wierzchni. Podczas szlifowania elektronarzedzie nalezy prze-

suwac z umiarkowana predkoscia. Poszczegolne tory ruchu
szlifierki musza czesciowo zachodzi¢ na siebie. Szlifowac
wzdtuz widkien, szlifowanie w poprzek skutkuje niejednolita
jakoscia obrabki.

Podczas usuwania resztek lakieru z obrabianej powierzchni,
moze doj$¢ do zagrzania i rozpuszczenia sie lakieru. Skut-
kiem moze by¢ zabrudzenie zaréwno obrabianej powierzch-
ni, jak i tasmy szlifierskiej. Dlatego podczas pracy nalezy ko-
rzystac z systemu odsysania pytu.

Tasmy szlifierskiej uzytej do obrobki metalu nie nalezy stoso-

wac do innych materiatow.

Nalezy uzywac jedynie oryginalnego osprzetu szlifierskiego
firmy Bosch.

Tasmy szlifierskie nalezy przechowywac jedynie w pozycji
wiszacej - po zagieciu nie nadaja sie do uzycia.

Uzycie ramki szlifierskiej (osprzet) umozliwia rownomierne
usuwanie materiatu podczas szlifowania ptaskiego wiek-
szych powierzchni drewnianych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-
wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikna¢ ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Osad z pytu powstatego podczas szlifowania nalezy usuna¢
za pomoca pedzelka.

Wymiana ptyty metalowej (zob. rys. B)

Plyta metalowa (11) jest przykrecana do filcu

wetnianego (12) i zapewnia optymalng jakos$¢ szlifowania.

Plyta metalowa (11) zuzywa sie w zaleznosci od intensywno-

$ci korzystania. Aby wymieni¢ ptyte metalowa (11), nalezy
najpierw zdjac tasme szlifierska (2). Odkrecic ptyte
metalowa (11) i wymienic jg na nowa.

Po zatozeniu tasmy szlifierskiej wyregulowac przesuw tasmy
(zob. ,Wymiana tasmy szlifierskiej (zob. rys. A)“, Strona 8).

Polski|9

Wymiana szczotek weglowych (zob. rys. C)

Kontrolowa¢ dtugos¢ szczotek weglowych $rednio co 2-3

miesiace i w razie potrzeby wymieni¢ obydwie szczotki we-

glowe.

Nigdy nie wymieniaé tylko jednej szczotki weglowe;!

Wskazoéwka: stosowac wytacznie szczotki weglowe nabyte

w Bosch, ktére przeznaczone s3 dla uzytkowanego produk-

tu.

- Wykrecic $rube na dodatkowej pokrywie z przodu (13) za
pomoca wkretaka krzyzakowego. Zdja¢ dodatkowa pokry-
we.

- Wykreci¢ po obu stronach $rube na pokrywie (14) za po-
moca odpowiedniego wkretaka.

- Wymieni¢ zamontowane sprezynowo szczotki
weglowe (15) i ponownie przykrecic pokrywy.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony Srodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbiorki. Ze wzgledu na za-
warto$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowic zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska.

Bosch Power Tools
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@ 28 mm:
2608 000 772 (3 m)

=2

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:

2608 000 A06 (5 m) L

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

GAS 18V-12 MC

GAS 12-40 MA

GAS 35 M AFC

GAS 55 M AFC

Bosch Power Tools
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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